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مصل تصميم المرجل البخاري على معصد  اسسصلاهلاع عا صا عصح الحجرى في هذا البحث دراسة إمكانية
صصصناعية كاح لمصصل ملاولصصير لملااصصم مصصل الصصزمح ةصصلا  كامصصل دلر  العمصصل منشصص   الأعظمصصو لكلصصك في 

ا   لللاحويصصذ كلصصك تصصم اسسصصلاعانة بنظصصام تخصصزيح لصصراري داعصصم يوصصام بلاخصصزيح البخصصار في القصصاح الخمصص
ليصث .منشص  لللتفرياه في القاح الذرل   لدراسة ت ثم كلصك عصلى الكلفصة اللا سيسصية لاسسصلا  رية 

201لالبصصال  اليصصاموالاصصصا  إأ أقصصل اسصصلاهلاع ممكصصح للاقصصادأظهصصرح النلاصصامك إمكانيصصة  kg) ) أي مصصا
75871) يعصاد   99)بصصذلك تصصا م في اسصلاهلاع الاقصصاد اليصصامو  وصصدار ا  محووصصسصصنايا  ( $ kg ) أي مصصا
37369)يعاد   مصل لكلصك باسصلاخدام مصراكم بخصار يعاسعظمصوسنايا  عح لالة اللاصميم على الحمل ( $

لااازي مل على تخزيح البخار الفامض عندما يكان الحمل اقل مح اسلاطاعة المرجل  لتفري  البخار على ال
المصا  كص  بينصا النلاصامك إمكانيصة اسصلاعادح رأ .المرجل عندما يكان الحمل اعلى مح اسلاطاعة المرجل

.المسلاخدم ةلا   تر  زمنية قدرها سنة لةمسة أشهراللاخزينوالمصرلف على النظام 
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This research studies the effect of steam boiler design on consumption rate rather than on 
maximum load design in industrial plants with variable load. A thermal storage system was 
designed to stores steam when the steam load is less than the boiler’s capacity (idle periods) 
and discharges it when the steam load is higher than the boiler’s capacity (peak periods).The 
effect of this procedure on the investment and establishment costs of the facility was studied. 
The results showed the lowest possible daily fuel consumption of (201 kg), equivalent to 
(758,715 $) per year, thus achieving a saving in daily fuel consumption of (99 kg), equivalent to 
(37,369 $) per year over the design condition at maximum load, by using a steam accumulator 
that works to store Excess steam when the load is less than the boiler's capacity, and steam 
discharge when the load is higher than the boiler's capacity. The results also showed the 
possibility of recovering the cost spent on the storage system used within one year and five 
months.


